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X1020-X1057
Y1020-Y1057

PCM-16EX PCM-16EYT PCM-64ER

X1000-X1017 Y1000-Y1017

IBUS

MAX10

PCM-4TC

0号特殊功能模块

标准PLC的梯形图功能

接⼝丰富，12路控制信号输⼊，8路控制信号输出，输⼊输出点数可扩展。
还含⾼低速差分数字信号输⼊各两路。

可连触摸屏HMI

DSD300系列伺服驱动器

产品特⾊
直线电机和伺服直驱电机专⽤驱动器，功率覆盖50W-4.5kW。

⾼柔性运动控制⽅案，防抖抑振。速度与控精度视电机⽽定。

可内置标准PLC和运动控制功能；也可如传统伺服驱动器，配置上位机。

直线电机 直驱电机

RS422⼝(PC通讯、编程)，RS485⼝(HMI通讯)，IBUS扩展，DBUS扩展，
还可含2路模拟信号输⼊通道，应⽤领域⼴泛。

位置

偏差

位置 位置

补偿 补正后偏差

独创物理偏差补偿功能，对于机械偏差、环境偏差等⼲扰因素造成的定位不准确，
根据偏差计算补偿量，达到反馈元件分辨率级别的定位和重复定位精度。
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�������直线电机(线性⻢达)和直驱电机(DD⻢达)都是实现“零传动”⽬标的产物。直线电
机回避使⽤丝杆结构，直驱电机回避使⽤减速机，以减少摩擦对系统带来的不良影
响，因⽽具有�更⾼的定位精度；更⾼的响应速度；更⾼的加减速能⼒；更⾼的效率因
数和更低的噪声。除了上述优点外，直驱电机⾼分辨率更⾼。直驱电机配备更⼤尺⼨
的精密轴承，刚性好，寿命也⻓。

直驱旋转平台

��������随着⼯业技术的发展，各⾏各业对⼯
艺精度的要求都越来越⾼，在电⼦技术产
业、激光加⼯、半导体产业晶圆制造、芯⽚
制造、3D打印、图像处理系统等⼯业⾃动
化领域，直线直驱平台的应⽤减⼩了背隙
误差、累积误差、磨损等因素对精度造成的
负⾯影响。�
��������使⽤VMMORE的驱控⼀体化驱动器，
通过内置动态补偿功能，弥补反馈元件的
机械误差，将设备精度特点发挥到极致。直线直驱平台

直驱旋转平台
特点：
l.��⼒矩电机直驱⼯作台，保证轴向和径向的精度
2.�⽆传动间隙、耐磨损、⾼效传动
3.�稳定、可靠、承载⼒强
4.�⾼精度绝对值编码器，重复定位精度±2"
5.�转台直径100~2000�mm，多种规格可选

⼑库功能框图

⼑号选择

⼑号⻮盘（松）

信号触发

⼑盘旋紧 ⼑塔⻮盘状态确认

⼑号输出信号

定位输出信号

⼑号⻮盘（紧)

⽬前⼑号与
命令⼑号相同

是

否
紧

松

应⽤⽅案

直驱⼑库
特点：
l.��⽀持4-64⼑位。
2.�⾃动判断最短旋转路径。
3.�⾃动计算⼑位偏移及背隙补偿。

VMMORE�CTRL.�&�TECH.�CO.,�LTD.
地址：深圳市光明区凤凰街道东坑社区光明凤凰⼴场3栋1101（市场及研发中⼼）��
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